
Toolox® para deformacion en frio 





The high-
strength, high-
performance 

steel 

The renowned 
hard and tough 

steel for 
aggressive 

environments 

Safety for 
automotive 

The premium 
engineering and 

tool steel 

Hardest steel for 
maximum 
protection 

For harsh 
weather and 
greener living 

SSAB  
DOMEX / BORON  

FORM / WEATHERING 
LASER® PLUS  

Optimized 
families 





”Durante los primeros 6 meses 2014, 
ahorramos 40 dias utilisando Toolox® 44 
para fabricar nuestros troqueles. Hasta el 
comienzo de las pruebas” Automotive T1 supplier 

La empresa ha cambiado todas sus piezas para embuticion para su propio 
production a Toolox® 44 



Toolox® 33 
300 HB 

Toolox® 40 
40 HRc 

Toolox® 44 
45 HRc 

Nitruracion • PVD •  Temple con Laser • Temple por Induccion 

+ 





Acero 
herramienta 

estandar 

Aceros de 
rodamientos 

ESR 
refundido 
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Pureza de aceros SSAB en comparison con aceros estandar 



Toolox® 44 W.Nr 1.2379 (D2) 

Dureza 410-475 HBW (tratado a 55-62 HRc)  

Garantia de resiliencia Min 18 J @ RT Ninguno 

C 0.31 1.55 

Mn 0.90 - 

Cr 1.35 12.0 

Ni 0.70 - 

Mo 0.80 0.70 

V 0.145 0.80 

CE 0.97 4.25 







Espesor 
6 – 165 mm 



Diametro 
16 – 353 mm 



Tipo de nitruracion Temp. (C°) 
Tiempo de 
tratamiento(hrs) 

Dureza superficial 
(HV1) 

Espesor de la capa 
nitrurado (mm) 

Toolox® 33 

Nitro-carburizado en baño de 
sal 

580 1.75 790 0.18 

Nitro-carburizado en baño de 
sal 

580 1.5 800 0.19 

Nitro-carburizado con gas 580 4 780 0.27 

Nitruracion con gas 520 12 760 0.23 

Nitruracion con gas 520 30 720 0.64 

Nitruracion con plasma 540 8 780 0.55 

Nitruracion con plasma 540 12 800 0.44 

Nitruracion con plasma 540 30 810 0.51 

Toolox® 44 

Nitro-carburizado en baño de 
sal 

580 1.5 820 0.18 

Nitro-carburizado con gas 580 4 840 0.27 

Nitruracion con gas 520 12 750 0.19 

Nitruracion con gas 520 30 660 0.55 

Nitruracion con plasma 540 8 840 0.31 

Nitruracion con plasma 540 12 880 0.28 

Nitruracion con plasma 540 30 760 0.41 
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Distance from outer surface (mm)

Equipo Media frequencia   
induction vertical  
Frequencia 10 kHz 
Potencia 100 kW 



Estampacion, Embuticion profunda y Plegado  

  
Tipo de Toolox 

aconsejable Condicion de superficie 

Espesor de la chapa a 

deformar 
TX33 TX40 TX44 Pulido Nitruracion Temple induction PVD  

0-3 mm Ok Ok Ok Ok +++ ++ +++ 

3-6 mm - Ok Ok Ok +++ ++ +++ 

6-10 mm - - Ok - ++ +++ + 

10-15 mm - - Ok - - ++ - 



Bar for Ford car chassis 
3 mm DC04 
100000 pieces/year during 5 years 

Barra para chassis del coche Ford.  

3 mm DC04 

Despues 5 años mas que 1 million de 

piezas han sido fabricados 



► No hace falta mecanizar dos veces 

► Puede hacer modificaciones en 45 HRc y no como antes 
en 60 HRc 

► Mantenimiento mas facil 

► Nunca problemas en el production 

Porque  Grupo Segura han utilisado Toolox® 
44 para mas que 100 utiles de estampacion 



Material Chapa a deformar Vida del troquel Estado 

Toolox® 44 DP400  1 mm 1.600.000 pcs Todavia trabajando 



Pieza para automotive (Ford) 

Acero de la chapa H250. Espesor 2.5 mm 

Acero anterior 1.2379  HT 60-62 HRC. Con 

fisuras de fatiga  





Material Vida del util Estado 

Toolox® 44 + nitruracion 800.000 pcs Desgaste minimo, Todavia en production 



Die for Bosch washing machine. Different Toolox grades is 
used for the different part of the die 

Troquel para maquina de lavar Bosch. 

Diferente calidades de Toolox utilisado 

para diferente partes del troquel. 



Capa hecho en acero inoxidable. Para el 

equipo de aire acondicionado para un 

camion Scania. 

Toolox® 44 + nitruracion + PVD 



Corte 

  Tipo de Toolox Condicion del superficie 

Espesor de la chapa  
para cortar TX44 Sin tratamiento 

superficiel Nitruracion Temple por induccion PVD  

0–3 mm Ok + - ++ ++ 

3–6 mm Ok + ++ ++ ++ 

6–10 mm Ok -  + ++ + 

10–15 mm Ok -  - - ++ - - 



Material Dureza Vida del util Razon del fallo 

1.2379 56-58 HRc 20.000 pcs Fisuras 

Toolox® 44 + Ind. 57 HRc 50.000 pcs Sin desgaste 

Toolox® 44 + Ind. 57 HRc 80.000 pcs Desgastado 

Canto de corte templado  
con induccion 

Corte de chapa de 0.9 mm  



Material Chapa deformado Vida del util Estado 

Toolox® 44 + Nitruracion 270 MPa. Espesor 3.8 mm > 256000 Todavia en produccion 



Material Dureza Vida del util Estado  

1.2358 55-56 HRc 3.500 pcs Desgastado 

%8 Cr acero 58 HRc 5.000 pcs Desgastado 

Toolox® 44 45 HRc + Nitruacion 6.000 pcs Desgastado 

Application Trimming 
Material 1040 forjado 
Espesor 4 – 4,5 mm 




